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Refit your System!

Bringen Sie lhre WiderstandsschweiBanlage auf den aktuellen

Stand der Technik
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Ihre Anwendung
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Sie haben eine Widerstandsschweif3einrichtung (50/60Hz Wechselstrom,
3-Phasen Gleichstrom, Mittelfrequenz oder KE)

PunktschweilRen
Buckelschweil3en
Sonderschweil3anlagen

lhre Situation

Die Schweif3anlage und Maschinensteuerung sind in einem guten Zustand. Allerdings ist die Schweif3steue-
rung in die Jahre gekommen. Sie entspricht nicht mehr dem aktuellen Stand der Technik. Es kommt immer
wieder zu Ausfallen. Reparaturen haufen sich. Ersatzteile sind, wenn tberhaupt, nur noch schwer zu be-
kommen. lhre Kunden verlangen eine Prozessuberwachung und Prozessdokumentation. Diese Anforderung
lasst sich mit der alten Steuerung nicht umsetzen.
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Ihre Anforderung

Die SchweiBmaschine soll weiter genutzt werden, aber Sie wollen die alte Schwei3steuerung durch aktuelle
Technik zu ersetzen.

Erneuerung des Steuereinschubs der Schweil3steuerung

Erneuerung des Leistungsteils (AC/DC/MF)

Umbau von AC oder DC auf Mittelfrequenz

Nachristung mit QS-Funktionen

- Konstantstromregelung

- Adaptive Prozessregelung

- Grenzwert- und Hullkurveniberwachung

- Verarbeitung zusatzlicher Prozesskenngréf3en wie Strom, Spannung, Kraft, Druck und Weg
- Dynamische Kraftvorgabe

Aufbau einer Prozessdatenvisualisierung und Prozessdatenarchivierung

Schaffung eines sicheren Fernzugriffs fir Bedienerunterstiitzung durch externe Experten im Bedarfs-
fall sowie Remote Service.

Unser Angebot

Wir unterstiitzen Sie bei der Modernisierung lhrer Schweif3steuerung und den leistungselektronischen Kom-
ponenten lhrer Widerstandsschweil3einrichtung mit folgenden Leistungen:

Bestandsaufnahme

Prifung der Umbaumadglichkeiten

Gegeniberstellung der Kosten fir die sich bietenden Alternativen

Erstellung eines Termin- und Budgetrahmens als Grundlage fiir lhre Investitionsentscheidung
Unterstitzung bei der elektrischen Auslegung der Leistungskomponenten

Lieferung einzelner Komponenten, z.B. Schweil3transformator, Leistungsteil oder Schweif3steuerung
zum Selbsteinbau

Planung und Herstellung kompletter Schaltschréanke fir Schweil3steuerung und die Leistungskom-
ponenten

Unterstitzung bei der Einbindung der Schweil3steuerung in die Gbergeordnete Anlagensteuerung
Anpassung bzw. Neuerstellung der Elektroschaltplane

Unterstltzung bei der Inbetriebnahme und Konfiguration des neuen Systems

Kalibrierung der fir die Prozessregelung und -Uberwachung eingesetzten Messsensoren
Unterstitzung des schweifRtechnischen Personals bei der SchweiRparameterfindung
Unterstltzung bei der Anwendung und Justierung der Qualitatssicherungsfunktionen entsprechend
Kundenvorgabe

Unterweisung und Schulung des Maschinenpersonals

Begleitung beim Anlauf unter realen Produktionsbedingungen

Was immer Sie vorhaben, wir unterstiitzen Sie dabei.

H E HIE SCHWEISS-SYSTEME GmbH, Zunftstrasse 12, D-21244 Buchholz/Nordh.
' Tel.: 0049 (0) 4181/9335-0, E-mail: info@hie-gmbh.de, Internet: www.hie-gmbh.de
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